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Die Erfindung betriff t ein Ruckschlagventil mit einem 
Gehause und mindestens einem in demselben angeordneten 
Einsatz, dermittels eines Flansches am Gehause Idsbar befe- 
stigt ist und einen sich zur Austrittsseite Inn verjiingenden ko- 
nischen Abschnitt mit Durchgangen aufweist 

Derartige Riickschlagventile, welche sich zur Absicherung 
von Gas- und Flussigkeitsleitungen verwenden lassen, sind 
zwar in mehrfachen Ausfiihrungen bekannt, weisen aber im- 
mer noch betrachtliche Mangel auf, welche deren Funktion 
erheblich beeintrachtigen. Abgesehen von dem komplizierten 
Aufbau einiger solcher bekannter Ventile zeigt sich im allge- 
meinen der Nachteil, dass der zum Verschluss der Durchgan- 
ge dienendeScMiessteil imLaufe derZeitVerformungen erlei- 
det und damit die Dichtheit des Verschlusses nicht mehr ge- 
wahrleisten kann. In anderen Fallen veriangt das Verschluss- 
oragan einen relativ grossen Cffnungsdruck, was sich insbe- 
sondere bei Niederdruckleitungen ungunstig auswirkt 

Dank der vorliegenden Erfindung werden diese Nachteile 
dadurch behoben, dass der Einsatz von einem flexiblen 
Schliessteil umgeben ist, welcher im geschlossenen Zustand 
an der Aussenwand des Einsatzes anliegt und dessen an sei- 
nem eintrittsseitigen Ende angeordneter Hansch am vorge- 
nannten Flansch des Einsatzes anliegt und zusammen mit die- 
sem gegen einen Teil des Gehauses gepresst ist, derart, dass 
sich der Schliessteil bei einem Anstieg des eintrittsseitigen 
Mediumdruckes dehnt und dabei von der Aussenwand des 
Einsatzes abhebt und die Durchgange freigibt 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines solchen Rtickschlagventiles. Dieses Verfahren ist 
erfindungsgemass dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatz 
zunachst als massiver Kegel erstellt wird, in dessen Mantel 
eine Anzahl von Vertiefiingen eingepragt werden, worauf der 
Kegel von der Kegelbasis her ausgedreht wird, bis die Dicke 
der verbleibenden Wandung hochstens der Tief e der genann- 
ten Vertiefungen entspricht und diese somit die genannten 
Durchgange bilden. 

Auf der beiliegenden Zeichnung sind einige Ausf iihrungs- 
beispiele des erfindungsgemassen Riickschlagventils veran- 
schaulicht. 

Fig. 1 ist eine Schnittdarstellung einer ersten Ausfuh- 
rungsform eines solchen Ruckschlagventiles im eingebauten 
Zustand, 

Fig. 2 zeigt eine mogliche Form eines Einsatzes, 

Fig. 3 ist eine Schmttdarstellung eines fur grosse Leitungs- 
querschnitte vorgesehenen RUckschlagventiles, 

Fig. 4 zeigt ein zur Herstellung des Einsatzes verwendba- 
res Presswerkzeug und 

die Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfuhrungsf orm des Einsat- 
zes, welche sich mit geringem Kostenaufwand herstellen lasst 
und msbesondere fiir niedrige Beanspruchungen vorgesehen 

Das in Fig. 1 dargestellte Ruckschlagventil weist ein Ge- 
hause 1 auf, das einerseits mit einem Abstromrohr 2, anderer- 
seits uber einen Kupplungsring 3 mit einem Zustromrohr 4 
verbunden ist. Der Kupplungsring 3 ist so geformt, dass er 
sich nut einem Hals 3a auf das Aussengewinde des Zustrom- 
rohres aufschrauben lasst und mit einer abgesetzten Schulter 
3b m das Gehause 1 hineinragt. Durch nicht dargestellte, bei 
5 durch strichpunktierte Linien angedeutete Schrauben ist der 
Ring 3 am Gehause 1 befestigt 

Auf die ringformige Oberflache des Kupplungsringes 3 
stiitzt sich ein in seiner Gesamtheit mit 7 bezeichneter Ein- 
satz,dessen unterer, am Kupplungsring 3 ahliegender Teil als 
Ringflansch 8 ausgebildet ist An dem Ringflansch 8 liegt 
der ebenfalls ringfdnnig ausgebildete Flansch 9 einer Ring- 
membran 10. 

Der Einsatz 7 weist praktisch die Form eines Kegels auf, 
in dessen Mantel eine Anzahl zur Kegelspitze gerichteter, 
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sclilitzformiger Durchgange 11 angeordnet sind. Der zentrale 
Teil des Einsatzes 7 ist als Doppelkegei ausgebildet, der zwei 
sich in entgegengesetzten Richtungen verjtingende, koaxiale 
kegelige Abschnitte aufweist und somit der in Richtung des 
Pfeiles 13 stromenden Fliissigkeit einen geringen Stromungs- 
widerstand darbietet Die beiden Ringflansche 8 und 9 wer- 
den durch den Kupplungsring 3 gegen eine nach innen ge- 
nchtete Schulter 6 des Gehauses gepresst 

Der flexible Schliessteil 10, ein schlauchformiges, nach 
oben konisch verjungtes elastisches Glied, legt sich — wie auf 
der rechten Halfte von Fig. 1 dargestellt — in der Absperr- 
stellung des Venules gegen die Aussenflache des Einsatzes 7 
an und iiberdeckt dabei die Durchgange 11, so dass das uner- 
wiinschte Ruckstromen des Mediums unmoglich gemacht 
wird. Sobald der eintrittsseitige Druck des in Richtung des 
Pfeiles 13 stromenden Mediums den Ruckstromdruck iiber- 
wiegt, hebt sich der Schliessteil 10 von der Oberflache des 
Einsatzes 7 ab (siehe linke Halfte der Fig. 1) und gibt die 
Durchgange 11 frei. Das Material und die Abmessungen des 
Schliessteiles lassen sich so aufeinander abstimmen, dass sich 
bei einerseits dichten Verschluss doch ein sehr geringer Off. 
nungsdruck ergibt, wobei die bleibenden Verformungen des 
Schliessteiles 10 uberhaupt vernachlassigbar sind. 

In Fig. 2 ist ein Einsatz 7 nochmals getrennt dargestellt, 
wobei hier lediglich die Kegelspitze etwas flacher ausgebildet 
und die rechte Halfte in der Ansicht gezeigt ist. Die Fig. 2 
zeigt deutlich die Durchgange 11, deren Form ubrigens ohne 
weiteres verandert werden kann. Die Fabrikation eines sol- 
chen Einsatzes erfolgt vorzugsweise aus Messing, wobei zu- 
nachst ein massiver Kegel Vorgepresst wird, an dessen Aus- 
senflache eine Anzahl, den Durchgangen 11 entsprechende 
Einpragungen angebracht werden. Anschliessend wird der in 
Fig. 2 mit 14 bezeichnete Teil auf einer Drehbank abgedreht, 
bis die erwahnten Einpragungen erreicht und damit die 
Durchgange 11 geschaffen sind. Dieses Herstellungsverfah- 
ren ist unkompliziert und billig. 

Eine insbesondere fur grosse Leistungsquerschnitte ver- 
wendbare Ausfuhrungsform des Riickschlagventils ist in Fig. 
3 im Schnitt dargesteUt. Diese Ausfuhrungsform weist zwef 
im Gehause 15 koaxial hintereinander angeordnete Einsatze 
16 bzw. 17 auf, wovon jeder mit einem elastischen Schliess- 
teil 18 bzw. 19 versehen ist. Die Flansche 17a und 19a des 
Einsatzkorpers 17 und des zugehorigen Schliessteils 19 sind 
mittels einer bei 20 angedeuteten Schraube am Gehause 15 
befestigt Der Einsatz 16 Uegt mit seiner Ringflache 21 an ei- 
45 ner entsprechenden Stirnflache des Einsatzes 17 an, wobei 
der Ringflansch 18a des elastischen Schliessteils durch einen 
Rmg 22 auf den darunter befindlichen Ringflansch 16a ge- 
presst wird. Der Pressring 22 ist am vorderen Ende minde- 
stens dreier Haltefinger 23 angeordnet, welche in symmetri- 
50 scher Anordnung an einem im Gehause eingesetzten Ring 24 
befestigt sind. Die beiden Einsatze 16 und 17 erganzen sich 
bei dieser Ausf uhrung zu einer Kegelf orm. Der eintrittsseitige 
Einsatzkdrper 17 weist in seinem zentralen Teil eine Durch- 
gangsbohrung 17a auf, durch welche das Medium zum zwei- 
55 ten Einsatz 16 gelangt. Der Stromungsverlauf ist in Fig. 3 mit 
Pfeilen angedeutet 

Diese Aufteilung in zwei koaxiale Einsatze und zwei ring- 
formige Schliessteile erweist sich bei grossen Durchgangsquer- 
schnitten als sehr zweckmassig, da hier die erforderhcheDicht- 
60 heit durch einen einzigen, grossen Schliessteil erfahrungsge- 
mass nicht gewahrleistet werden kann. 

Zur bereits beschriebenen Herstellung der Einsatzkorper 
kann eine Pressvorrichtung verwendet werden, wie sie in Fig 
4 schematisch dargestellt ist. Die Vorrichtung besteht aus ei- 
65 nem Stempel 25 und einer Matrize 26, die in an sich be- 
kannter Weise zusammenwirken, um einen massiven prak- 
tisch kegelfdrmigenPresskorper 27 zu formen. In der entspre- 
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chenden Ausnehmung der Matrize sind nach innen voraprin- 
gende Leisten 29 voigesehen, welche zur Fonnung der er- 
ISSW ™ e0kS SI,aterer Herstellung der 
?r^! t f ^ tZe , dl ! Den - Der nach der Herstellung des 
Pressteils herauszudxehende Abfallkorper ist mil 28 bezeich- 
net* 

eJna^V J 6 ^ 50 - aUU o ht SpezieUe Art der Binspannung 
on. tnchterformigen Schliessteils 35. Der SchliessteU 35 

I^Sr 61 SemeS 8r6sSten Q ue "chnittes an seiner Aus- 
senseite eine Rmgnut auf, in welche ein Haltewulst 36a eines 

3^£tr! emgMpannten ^ 36 hineinragt. Der R^g 
36 besteht vorzugsweise aus einem zahen, biegsamen Kunst- 
^ff der selbstverstandlich unter Berucksichtigung der che- 
Z^ammensetzung des stromenden Mediums ausge- 

^F^lZS^ Del l tosatZ 37 entspricht der ^hand 
von Fig. 2 beschnebenen Bauart. 

A,^ amtli » he b ^ chriebe °en Ausfuhrungsformen des erfin- 

SfnSeS! CkSC n agVeDtilS ^ ^-ber dSbe- 
SnSfW 0 einel1 te^chtfichen technischen 
Fortechntt nut sich. Sie Iassen sich nicht nur auf einfachstem 

dem eiTH We8 I^ IS : eUen ' —*» gewahrieistfaSst 
sZ m wTv re Abdlchtun S> da d « einer vorher be- 
sammbaren Vorspannung eingesetzte Schliessteil auch unter 
den ungunsngen Umstanden vom riiekstromenden Medium 

Se?«Zun«r T^, kann absoIut siche ' ^dicnTt 
Der Offnungsdruck des Ventils ist dank der speziellen Ron- 
ton von finsatz und Schliessteil relativ Wein und auch 
der Stromungswiderstand lasst sich bei entsprechender Forrn- 
gebung des zentralen Einsatzkemes sehr gering halten. Die 
m _ Leitungssystem eventuell auftretenden Schlage und 

EEEXSSZZ? h den ak Pokter wfrLde * 
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trittsseitigen Ende angeordneter Hansch (9) am voreenann 
ten Hansch (8) des Einsatzes (7) anliegt und^aSeS 
diesem gegen emen Teil des Gehauses gepresst isLdera^T 
dass sich der Schliessteil (10) bei einem des 
5 seiUgenMediumdruckesdehntund dab^n £ XT" 
wand des Einsatzes (7) abhebt und die Srchg^ 

n Verfahren zur Herstellung des Riickschlagventils nach 
Patentenspruch I, dadurch gekennzeichnet, dass to 
M zunachst afa massiver Kegel erstellt wird, in dessenManTd 

ivegei von aer Kegelbasis her auseedreht wird hi* <i« * rvw 
£2?* Wandun e »-S-I*?» defgSa^- 


UNTERANSPROCHE 


PATENTANSPRUCHE 


stei SSS 3STS mit einem Gefaause (1) und minde - 

stens einem m demselben angeordneten Einsatz (7) der mit- 
telseines Flansches (8) am Gehause (1) losbar T 

XiSSSZ* tV***?* W» verjungenden, konischen 
Abscnnitt nut Durchgangen (11) aufweist, dadurch eekenn- 
zeiehnet, dass der Einsatz (7) von einem flexiblTn ScSSefl 
(10) umgebenist, welcher im geschlossenen Zustand au aer 
Aussenwand des Einsatzes anliegt und dessen an seln?m e Tn- 


20 1- Ruckschlagventil nach Patentanspruch I dad,.™* « 
kennzechnet, dass der Einsatz einen zenSn Telf Sffat 
der zwei sich in entgegengesetzte Richtungen veriunSe 
koaxiale kegelige Abschnitte aufweist ^ g ^ 

Wagventil nach Patentanspruch I, dadurch ge- 

so STSESm? fan ^ aIb - deS Gehauses W zweiEfnfLe 
so (16, 17) koaxial angeordnet sind, wobei der eintrittsseitiee 

SSI £ t e r^t Bohrung (i7a > «S5 & . 

zeugenden beider kon^cher Abschnitte auf einer Geraden 

4. RUckschlagventil nach Patentanspruch I, dadurch ee- 

Sr-'i^i' d ^ dCT ScUieSSteil <*> WchterfomStSe- 
bildet ist und im Bereich seines grossten Querschnitts ansfi 
ner Aussense ite eine Ringnut aufweist, faVSSStaST 
etoag! emeS ^ haUSe Ringes (36) £n- 

40 

5. Verfahren nach Patentanspruch II, dadurch Kekenn- 
zeichnet, dass beim Ausdrehen des Kegels einSSer^il 

vSr en T 1 l der Tl SiC, J. m ent 8 e ^etzte Richtungen 
verjungende, koaxiale kegelige Abschnitte aufweist. 
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